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MастерСканер

Измерение гладких и резьбових калибров
Быстрое измерение/надежньй резултат
Автоматическое измерение
Детальный протокол

Прибор дла измерения калибров Мастер-
Сканер отвечает всем современным требо-
ваниям промышленности к еффективному
измерению гладких и резьбовых калибров.
Высокая функциональная насыщенность и
превосходная точность измерения делают 
МастерСканер идеальным решением дла
калибровочной лаборатории.

Прибор позволяет проводить быстрые измерения широкого спектра калибров цилиндрической и 
конической резьбы, а также гладких калибров. 
По всему миру в станках дла производства калибров используютса измерительные системы дла 
контроля процесса производства. МастерСканер прозволяет получать всю необходимую 
информацию дла настройки станков за один измеительный цикл.

Великолепная точность измерения достигается за счет использования новой запетентованной 
измерительной системы. Получение палного контура профиля калибра достигается путем 
последовательного сканирования двух противоположних контуров двустонней измерительной 
вставкой.

Отличительной особенностью прибора является то, что при калибровке измерительной вставки 
происходит измерение формы наконечника в нескольких направлениях, что позволяет вносить 
оптимельные корректировки в результаты сканирования профиля.

По ресультатам сканирования в память компьютера сохраняется несколько тысяч точек каждего 
контура с высоким разрешением. После измерения первого контура направление второго 
контура. Каждая измеренная точка контуров, сохраняемая в памяти компьютера, описывается 
координатами с разрешением 0,01 мкм. Сразу после окончания сканирования происходит расчет 
фактических парамеров калибров с выводом протокола измерения. В протоколе отображаются 
измеренные профили и параметры резьбы: шаг, угол, средний диаметр, конусность и пр.
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IACLIB это полностью интерированная 
библиотека допустимых значений 
параметров калибров и деталей дла 
автоматического сравнения рассчитанных
результатов измерений.

        

Дла оценку результатов измерения в программноь обеспеченим МастерСканера предусмотрена 
библиотека, в которой содержатся стандарты по резьбам с допустимыми отклонениями 
параметров резьбовых и гладких калибров. 
МастерСканер отвечает всем требованиям точности и безопасност по ISO-9000 и ISO-17025. 
Измерение калибров возможно только после успешной инициализации измерительной системы и
калибровки прибора.
Все измеренные контуры могут быть сохранены в формате DXF дла последующей обработки или
анализа с помощью внешнего программного обеспечения, например AutoCAD.

       Измеряемые параметры:

 
 

     ISO / IEC 17025 Аккредитация:

IAC МастерСканер аккредитован в 
соответствии с ISO / IEC 17025 принятии 
стандарта и аккредитованных органов по 
аккредитации для наших клиентов: RVA, 
DKD, SCES, DANAK , SWEDAC, UKAS, 
NABL, NATA, OAR, SIT.
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– Эффективный средний диаметр
– Простой эффективный средний диаметр
– Эквивалент эффективного диаметра
– Наружный диаметр
– Внутренний диаметр
– Шаг
– Накопленная ошибка шага
– Угол наклона боковой стороны резьбы
– Половина угла наклона боковой стороны
   резьбы
– Конусность
– Отклонений профиля

ANSI/ASME B1.2 Unified
ANSI/ASME B1.20 NPT (НПТ)
BS 21: Трубная резьба                        
BS 919/1 Unified 
BS 919/2 Whitworth
BS 919/3 ISO Метрическая резьба
ISO 7/2 Трубная резьба
ISO 228 Трубная резьба
ISO 286 Гладкие отверстия и валы 
ISO 1502 Метрическая резьба
DIN 13 Метрическая резьба
DIN 2999 Трубная резьба
DIN 7162 Гладкие кольца и пробки
DIN 40401 Калибры для резьбы Эдисона
ГОСТ 24997 Метрическая резьба
и др.
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МастерСканеры XP Технические характересистики

 Модель   6025 6060 10025 10060 16060

Диапазон наружных измерений    1,0 – 50 мм   1,0 – 50 мм 1,0 – 90 мм 1,0 – 90 мм 1,0 – 150 мм 
Диапазон внутренних измерений    2,5 – 60 мм   2,5 – 60 мм 2,5 – 100 мм 2,5 – 100 мм  2,5 – 160 мм 
Макс. диапазон сканирования    25 мм   60 мм 25 мм 60 мм 60 мм 
Мин. шаг    0,1 мм   0,1 мм 0,1 мм 0,1 мм 0,1 мм 
Вес    150 кг   155 кг 155 кг 160 кг 225 кг

Погрешность измерений
Калибр-кольцо цилиндрической или конической резьбы (внутренний диаметр – больше 10 мм, половина угла наклона 
боковой стороны резьбы ≥ 27°)

Внутренний диаметр, мкм                   2,0 + 5.10-6 .ℓ    2,5 + 5.10-6 .ℓ    2,5 + 5.10-6 .ℓ           3,0 + 5.10-6 .ℓ           3,0 + 5.10-6 .ℓ

Эффективный средний диаметр, мкм    2,0 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ           3,0 + 5.10-6 .ℓ           3,0 + 5.10-6 .ℓ

Шаг, мкм    1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ           1,0 + 5.10-6 .ℓ           1,0 + 5.10-6 .ℓ

Калибр-кольцо цилиндрической или конической резьбы (внутренний диаметр – 2,5  до 10 мм, половина угла наклона 
боковой стороны резьбы ≥  27°)

Внутренний диаметр, мкм    2,5 + 5.10-6 .ℓ 3,0 + 5.10-6 .ℓ 3,0 + 5.10-6 .ℓ            3,5 + 5.10-6 .ℓ            3,5 + 5.10-6 .ℓ

Эффективный средний диаметр, мкм    2,5 + 5.10-6 .ℓ 3,0 + 5.10-6 .ℓ 3,0 + 5.10-6 .ℓ            3,5 + 5.10-6 .ℓ            3,5 + 5.10-6 .ℓ

Шаг, мкм    2,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ            1,0 + 5.10-6 .ℓ            1,0 + 5.10-6 .ℓ

Калибр-пробка цилиндрической или конической резьбы (наружный диаметр больше 1 мм, половина угла наклона 
боковой стороны резьбы ≥ 27°)

Наружный диаметр, мкм    1,5 + 5.10-6 .ℓ 2,0 + 5.10-6 .ℓ 2,0 + 5.10-6 .ℓ            2,5 + 5.10-6 .ℓ             2,5 + 5.10-6 .ℓ

Эффективный средний диаметр, мкм    1,5 + 5.10-6 .ℓ 2,0 + 5.10-6 .ℓ 2,0 + 5.10-6 .ℓ            2,5 + 5.10-6 .ℓ             2,5 + 5.10-6 .ℓ

Шаг, мкм    1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,0 + 5.10-6 .ℓ            1,0 + 5.10-6 .ℓ             1,0 + 5.10-6 .ℓ

Гладкий калибр цилиндра или конуса (диаметр больше 10 мм)

Внутренний диаметр калибра-кольца, мкм  1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,5 + 5.10-6 .ℓ 1,5 + 5.10-6 .ℓ            2,0 + 5.10-6 .ℓ             2,0 + 5.10-6 .ℓ

Наружный диаметр калибра-пробки, мкм   1,0 + 5.10-6 .ℓ 1,5 + 5.10-6 .ℓ 1,5 + 5.10-6 .ℓ            2,0 + 5.10-6 .ℓ             2,0 + 5.10-6 .ℓ

Гладкий калибр цилиндра или конуса (диаметр 1 до 10 мм)

Внутренний диаметр калибра-кольца, мкм  2,0 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ            3,0 + 5.10-6 .ℓ            3,0 + 5.10-6 .ℓ

Наружный диаметр калибра-пробки, мкм   2,0 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ 2,5 + 5.10-6 .ℓ            3,0 + 5.10-6 .ℓ            3,0 + 5.10-6 .ℓ

Техническая информация
Измерительная система Оптико-электронная стеклянная шкала
Разрешение 0,01 мкм
Направляющие Воздушные подшипники
Привод Приводы постоянного тока 
Контроллер Компьютер дла 2D-сканирования
Компьютер (блок обработки) Промышленный компютер в специальном корпусе, ЖК-монитор
Подача воздуха 6 бар, очищенный от масла и воды 
Энергопотребление 220В, 50 Гц / 110В, 60 Гц
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СРАВНИТЕЛЬНАЯ ТАБЛИЦА IAC

        

Техническая характеристика 
IAC 

МастерСканер

Универсальные
измерительные приборы-

метроскопы SIP, Mahr,
ULM, Helios, Pratt&Whitney,

и т.д.
Аккредитация ISO17025  
Гладкие калибры (кольца и пробки)

Установочные кольца и пробки  
Конусообразные кольца и пробки  с трудом
Резьбовые калибры (кольца и пробки) 
цилиндрические & конические

Эффективный диаметр  
Простой эффективный диаметр (BSW, 
BS, Unified, JIS, и т.д.)  

Эквивалент диаметра  
Виртуальный диаметр  
Внутренний диаметр  
Наружный диаметр  
Шаг  с трудом
Аккумулированное отклонение шага 
резьбы  с трудом

Половина угла наклона боковой стороны 
резьбы (левые и правые)  

Профильный угол  
Отклонение прямолинейности  боковой 
стороны резьбы  

Конусность конической резьбы  
Усовершенствованная библиотека 
допустимых значений для резьбы  
Общее графическое отображение всех 
измеренных параметров резьбы в зоне 
допускаемых значений

 

Соосность внешнего и внутреннего 
диаметра с осью координат 
эффективного диаметра

 

Автоматическое центрирование калибров  
Быстрая конверсия от внутренней резьбы
к наружной и наоборот 

 за несколько
секунд



Компенсация по всем направлениям 
износа игла  
Специальные приложения
Измерение контура и диаметра 
шарикоподшипника, шарика шпиндели и 
т.д.

 

Перевод из DXF в CAD  
Интерфейс RS232 или LAN стандарт по заказу
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IAC Geometrical Engineers B.V.

Главный Офис:
Doorndistel 28, 7891 WT Klazienaveen, Нидерланды                                                                      
P.O. Box 58, 7890 AB Klazienaveen, Нидерланды                                                                    
Тел.: +31 591 644 103, Факс: +31 591 648 064
Электронная почта: info@iac-instruments.com / reginald.galestien@iac-instruments.com 
Веб-сайт: www.iac-instruments.com

Представительство в Германии:
Wallotstraße 8, 
D-66123 Saarbrücken, Германия 
Тел.: +49 681 390 4314, Факс: +49 681 390 4314
Электронная почта: IAC-Mess@t-online.de 

Представительство в Китае:
Dantsin Rui-Hua Technologies Co. Ltd.
A2105, Dongyu Building, 
Shuguang Xili, Jia 1#, Chaoyang District 
Beijing 100028, Китайская Народная Республика 
Тел.: +86 10 5822 0390/1/2/3/4/5, 
Факс: +86 10 5822 0398
Электронная почта: henry.zhao@263.net.cn 
Веб-сайт: www.dantsin.com  

Представительство в Японии:
CKB Corporation
4F Yamada Aoyama Bldg.
2-10-6, Shibuya, Shibuya-ku
150-0002, Tokyo, Япония
Тел.: +81 3 3498 2131, Факс: +81 3 3498 2366
Электронная почта: info@ckb.co.jp 
Веб-сайт: www.ckb.co.jp

Представительство в Норвегии:
Precitech A/S
Myrveien 6, 1430 Ås, Норвегия 
Тел.: +47 934 04 250, Факс: +47 648 77077 
Электронная почта: epost@precitech.no 
Веб-сайт: www.precitech.no 

Представительство в России: 
OOO Призма
192171, Санкт-Петербург 
ул.Седова 65, Россия
Тел.: +7 812 309 48 81, Факс: +7 812 309 48 81
Электронная почта: info@proprizma.ru 
Веб-сайт: www.proprizma.ru / пропризма.рф  

Представительство в Турции:
Bilginoğlu Endüstri Malzemeleri San. Ve TiC. A.S. 
2824 Sk. No:26 1.Sanayi Sitesi
35110 Izmir, Турция
Тел.: +90 232.433 7230, Факс: +90 232.457 3769
Электронная почта: info@bilginoglu-endustri.com.tr
Веб-сайт: www.bilginoglu-endustri.com.tr

Представительство в Индии:
GT engineering consultant private limited
P-123 Wedderburn Road
Kolkata 700029, Индия
Тел.: +91 33 2419 6882, Факс: +91 33 2419 6882 
Электронная почта: g.tech@vsnl.net  

Представительство в США и в Канаде:
Micro Laboratories, Inc.
7158 Industrial Park Blvd. 
Mentor, Ohio 44060, Соединенные Штаты Америки
Тел.: +1 440 918 0001, Факс: +1 440 918 0500
Электронная почта: info@microlabs-inc.com 
Веб-сайт: www.microlabs-inc.com
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